
Przechowywanie:

HeliBond jest tiksotropową zaprawą na bazie cementu apli-
kowaną do nacięć w konstrukcjach ceglanych kamiennych 
lub betonowych, w celu osadzenia w nich elementów meta-
lowych. Dostarczany jest w wiaderkach zawierających dwie 
paczki suchego proszku oraz dwa opakowania ciekłego kom-
ponentu.

Materiał cechuje się niską proporcją cieczy do proszku, za-
pewniającą właściwości tiksotropowe zaprawy, która całkowi-
cie wypełnia wszystkie pustki, do których wtłoczona szybko 
osiąga odpowiednią wytrzymałość na ściskanie.

Jednym ze składników jest produkt rozprężający, zapewnia-
jący kompensację skurczu występującego w czasie wiązania. 
HeliBond jest odpowiedni do łączenia metalowych elemen-
tów (kotew, prętów) z najczęściej występującymi podłożami 
murowymi m.in. betonem, cegłą, kamieniem i różnego typu 
bloczkami. 
W celu zapewnienia dobrego wiązania konieczne jest wyko-
nanie otworu lub nacięcia o odpowiednich wymiarach. Otulina 
grubości 2 mm wokół elementu metalowego jest zazwyczaj 
wystarczająca, ale powinna zostać zwiększona w podłożach 
o dużej nasiąkliwości lub w przypadku głębokich wierceń (po-
wyżej 500 mm), w których wiertło ma tendencje do schodze-
nia z osi. 
W przypadku prętów, kotew i łączników HELIFIX przyjmuje się 
następujące zasady: 

W przypadku stosowania prętów lub kotew w strefie rozciąga-
nej minimalne osadzenie powinno wynosić 100 mm.

HeliBond powinien być przechowywany 
w suchym środowisku w temperaturze 
od +5°C do max. +25°C.

Wiaderka mogą być składowane w stosach 
nie wyższych niż 4 szt. w pionie.

Właściwości:

TECHNOLOGIA NAPRAWY MURÓW
HeliBond

Stosowany z:

Tiksotropowa zaprawa 
na bazie cementu.
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HeliBar Nacięcie spoiny Średnica wiercenia
6 mm 10 mm 10 -12 mm
8 mm 12 mm 14 -18 mm

10 mm 14 mm 16 -18 mm

HeliBond zawiera cement portlandzki i w związ-
ku z tym ma odczyn zasadowy w stanie mo-
krym. Należy unikać niepotrzebnych kontaktów 
ze skórą. W przypadku kontaktu  z oczami, oko 
powinno zostać wypłukane pod bieżącą wodą, 
a następnie należy zasięgnąć konsultacji lekar-
skiej.

Bezpieczeństwo i higiena:

Typowy wzrost wytrzymałości na ściskanie w temperaturze 
20°C, dla próbek cylindrycznych o średnicy 50 mm dojrzewa-
jących w mokrym środowisku.

Nieograniczona ekspansja po pełnym związaniu: około 0,15%. 

1 dzień 7 dzień 14 dzień 21 dzień 28 dzień
15 N/mm2 25 N/mm2 30 N/mm2 40 N/mm2 45 N/mm2

Dojrzewanie:



Tiksotropowa zaprawa 
na bazie cementu.

Zaprawa HeliBond uzyskuje najlepsze pa-
rametry, jeśli przez pierwsze trzy dni wiąże       
w wilgotnym środowisku. Składnik odpowie-
dzialny za kompensowanie skurczu, w takich 
warunkach osiąga maksymalne parametry. 
Podłoże powinno być zwilżone i dodatkowo 
może zostać użyty podkład WB w celu zopty-
malizowania procesu wiązania.

Wiązanie:
1. Wywiercić lub wyciąć otwór, do którego ma zostać zamo-
cowany pręt HeliBar, kotwa lub łącznik. Otwór lub wycięcie 
powinien mieć odpowiednią średnicę bądź szerokość oraz 
głębokość w celu zapewnienia właściwego utwierdzenia pręta 
(wskazówki dotyczące parametrów w opisie).

2. Po wycięciu lub wywierceniu otworu, należy go oczyścić      
z resztek zaprawy i spryskać wodą w celu uzyskania mak-
symalnej wytrzymałości wiązania zaprawy. Można dodatkowo 
użyć podkładu WB w celu zmniejszenia absorpcji cieczy.

3. Ciekły roztwór wlać do dostarczonego wiaderka, a następ-
nie dosypać proszek. Dokładnie wymieszać przy użyciu mie-
szadła mechanicznego (przystawka do wiertarki). Mieszanie 
ręczne jest niewskazane, ponieważ nie zapewnia dokładnego 
wymieszania składników w odpowiednim czasie. 
Uwaga! W żadnym wypadku nie należy dodawać 
wody lub innych cieczy. Cała zawartość powinna 
zostać użyta jednorazowo - niedopuszczalne jest 
dzielenie na części.  
4. Napełnić zbiornik pistoletu do zaprawy i wprowadzić zapra-
wę ciągłym ruchem do wyciętej szczeliny lub wywierconego 
otworu. W przypadku zgęstnienia zaprawa może być ponow-
nie wymieszana. W normalnych warunkach zaprawa powinna 
być zużyta w ciągu 60 minut. Pistolet, przy pomocy którego 
zaprawa wprowadzana jest do otworu należy opróżniać w cią-
gu 5 minut, a następnie ponownie wypełniać.

5. Po zakończeniu prac dokładnie oczyścić wodą narzędzia, 
mieszadła i pojemniki. 

Instrukcja stosowania:
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ZALECA SIĘ stosowanie za każdym razem nowego wiaderka 
do mieszania zaprawy (dostarczanego z każdą porcją zapra-
wy). W przypadku konieczności ponownego użycia wiaderka 
należy je dokładnie oczyścić i osuszyć przed mieszaniem no-
wej porcji składników.

Temperatura:
Zaprawa nie może być używana w temperatu-
rze poniżej 5ºC, a także w przypadku prawdo-
podobieństwa wystąpienia przymrozków.


